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Técnica de soldadura en frio de PVC

El accesorio 6ptimo para el sello exitoso de costuras de revestimientos de
suelo de PVC/revestimientos de pared de PVC y papeles pintados de PVC
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El sistema de soldadura en frio de PVC de Werner Miiller

»TIPOA »TIPOT »TIPOC e

Sello de costuras de revestimientos de suelo de PVC/
revestimientos de pared de PVC y papeles pintados de PVC

Aunque los tres productos de soldadura en frio para PVC estan fabricados con los mismos
componentes, presentan diferentes concentraciones, ofreciendo una consistencia desde viscosa
(TIPO A) hasta pastosa (TIPO T, TIPO C).
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Revestimientos de suelo de PVC/revestimientos de pared de PVC
con una junta muy ajustada

Nueva colocacion

4110 b

>~ TIPO A Ve

Soldadura liquida en frio para PVC

Ambito de aplicacion
» Sello de costuras de revestimientos de suelo de PVC/

revestimientos de paredes de PVC
con juntas muy ajustadas (nueva colocacion con doble corte)

Especifico
» Aguja de acero con forma estable y firmemente integrada
con cierre especial (sistema cerrado)

Caracteristicas

» Costura sumamente resistente

» Sellado de juntas con efecto hermético duradero
» Costuras practicamente invisibles

» Lista para usar, reutilizable

Procedimiento

La aguja de acero penetra con profundidad en la zona de costura separandola
brevemente. A continuacion, la soldadura liquida en frio fluye por la aguja
penetrando en la costura. Para ello, los margenes opuestos del revestimiento se
separan brevemente y se unen con firmeza y de forma duradera en el completo
corte transversal de costura.

Programa de suministro
Disponible en el cartén de venta (pantalla) en 44gy 132g.

La durabilidad de producto es de 3 afios a partir de la fecha de fabricacion si este se almacena en un
lugar seco y protegido contra las heladas y a una temperatura no superior a 30 °C.
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Revestimientos de suelo de PVC/revestimientos de pared de PVC
con una junta muy ajustada

Tres pasos para un correcto sellado de juntas en el ejemplo del TIPO A 5110

D =9
I ,_ i jExcelentes resultados con pocas herramientas!

Coloque la cinta adhesiva especial de papel en el centro sobre la junta cerrada 'y
presione con ayuda del rodillo de presion.

Corte la cinta adhesiva con la cuchilla de rueda, trapezoidal o dentada.

En caso de revestimientos poco flexibles (p. €]. revestimientos de objetos), antes
de realizar la soldadura se debera calentar la zona de la costura con
una plancha o un secador a una temperatura maxima de 40°C.

jTrabaje siempre con ambas manos! Sostenga el tubo de modo que el dedo
indice dirija la canula y el resto de la mano mantenga el tubo.

Presione la aguja con profundidad en la costura y desplacela a lo largo de ella
de forma uniforme. Dosifique la soldadura liquida en frio de modo que se forme
una capa liquida de unos 5mm de ancho sobre la cinta adhesiva.

Transcurridos unos 10 minutos tras la realizar soldadura, retire la cinta adhesiva
hacia atras en sentido diagonal.

El resultado:
iUna costura hermética y practicamente invisible!

TIPOA/C

Indicaciones de aplicacion —
en cada caja
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Revestimientos de suelo de PVC
con una junta muy ajustada

Nueva colocacion

6110 <

»TIPO T &

Pasta de soldadura en frio para PVC

Ambito de aplicacion
» Sellado de juntas de revestimientos de PVC

con reverso textil y juntas muy ajustadas
(nueva colocacién con doble corte)

Especifico
» Tobera T (accesorio de tobera en forma de T)

Caracteristicas
» Compensacion de la altura de los bordes de la costura durante la soldadura
» Guia 6ptima de la costura

» Laformaen T de latoberay la consistencia de la pasta impiden que el
reverso textil absorba fuertemente el producto de soldadura en frio

Procedimiento

El procedimiento es similar al de la soldadura en frio con el TIPO A,
con la diferencia de que en el TIPO T es la tobera T la que realiza la
funcion de la aguja.

Programa de suministro
Disponible en el carton de venta (pantalla) en 44 g.

La durabilidad de producto es de 3 afios a partir de la fecha de fabricacion si este se almacena en un
lugar seco y protegido contra las heladas y a una temperatura no superior a 30 °C.
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Revestimientos de suelo de PVC/revestimientos de pared de PVC
con juntas de 0,3 a4mm

\O
AN
»TIPO C &

Pasta de soldadura en frio para PVC

7110

Ambito de aplicacion

» Sellado por costura de revestimientos de suelos de PVC/
revestimientos de paredes de PVC
con juntas de 0,3 a 4mm (trabajos de reparacién)
asi como para papeles estucados para pared de PVC

Especifico
» Tobera C (con accesorio de tobera para juntas estrechas)

Caracteristicas

» Para usar con o sin accesorio de tobera

» Juntas estrechas y papeles estucados de PVC - con accesorio de tobera
» Juntas anchas - sin accesorio de tobera

Procedimiento

El TIPO C se emplea para trabajos de reparacion. Durante una reparacion es
necesario rellenar juntas de diferentes anchuras en el revestimiento de un suelo
de PVC empleando pasta de soldadura en frio.

Si se trata de juntas estrechas, debe acoplar un accesorio de tobera de aluminio
a la canula del tubo y, a continuacion, desplazarlo de canto por la junta.

Si las juntas son anchas, la aplicacion de la pasta de soldadura en frio para PVC
se realizara sin el accesorio de tobera.

Programa de suministro
Disponible en el cartén de venta (pantalla) en 44 gy 132 g.

La durabilidad de producto es de 3 afios a partir de la fecha de fabricacion si este se almacena en un
lugar seco y protegido contra las heladas y a una temperatura no superior a 30 °C.
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Costura resistente

8110 Costura sumamente resistente -
supera con creces los valores de la norma europea (DIN EN 649).

Seam Tensile Test

Probado, validado y documentado por el instituto aleman independiente ,,iff-Priifinstitut fiir FuBbodenbau*
(Instituto de ensayos para la industria de construccion de pavimentos).
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Manufacturer of PVC-Floor
Coverings: Tarkett
= -978-. Test Report Ne.: Wik-976-2015
Test Report No.: WM-978-2015 Seam Welding: e Cod ek
‘Werner Mller GmbH
“tight cut seam
Manufacturer of PUE-Floar tape method
Coverings: FORBO -seam pre- heated before welding e e T
(aprox. 40°C) Coverings: Tarkett
Seam Welding: E PVC- Cold Welding Liquid Type &
Warner Miler GmbH Test: Seam Tensile Strength according Seam Welding: PVC- Cold Welding Liquid Type A
tight cut sea to DIN EN 634 Werner Miller GmbH
pe methed “tight cut seam
‘seam pre- haated before weiding Results: Al weldings fulfill the requirements ~tape method
(aprox. 40%C) ‘aecarding to DIN EN
Tes: Seam Tensile Strength according forerage Value Test: ‘Seam Tensile Strength according
ta DIN EN Seam Tensile Strangth [N/50 mem] 0 DIN EN
Results: All weldings fulfil the requirements A PHeor Commo Requesied Value  Actusi Velue Results: All weldings fulfil the requirements
‘aceording to DIN EN 649 according to DIN EN 649
Tarkett Acczent Excellence
Average Value Average Volue
Soam Tansila Strength [N/59 mm) Lol s Searm Tensile Strength [N/50 mm)
wear layer: oo | 240 406
PVC- Floor Covering Requested Value Actual Value [r— 20w PVC- Floor Covering Requested Value Actual Value
Forbo Novilus Traffic Tarkett Slect 200, Arctica
Class of use: EL Class of una: aa
Wear liyer: 0T s 240 438 e Ly osmm | 240 3z
rotal thickness: 3, rotal thickness: 20mm
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Werner Miiller GmbH

Rudolf-Diesel-StraBe 7
67227 Frankenthal, Germany

Follow us on
Tel.: +49(0)6233/3793-0
Fax.: +49(0)6233/3793-20

YouQ'Lf:
info@mueller-pvc-naht.de

www.mueller-pvc-naht.de www.youtube.com/c/Mueller-Pvc-NahtDe
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